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L' invention a trait a une installation de projection 
de produit de revetement et a un proc^d^ de nettoyage d'une 
telle installation 

II est connu, par exemple de EP-A-0 274 322, 
d'utiliser un reservoir mont6 k I'extreraite du bras poly- 
articule d'un robot multi-axes pour alimenter en produits 
de rev§tetnent un projecteur supports par ce bras, notaniment 
dans le cas d'une installation de projection d'un produit 
de revitement glectriquement conducteur au moyen d'un 
projecteur de type Slectrostatique . Dans cette installation 
connue, il est prSvu de raccorder p€riodiquement le 
reservoir et le projecteur ^ un circuit de produit de 
nettoyage, ceci afin d'^lirainer les reliquats de produits 
de revgtement presents dans le reservoir, dans le 
projecteur et dans des conduits reliant ce reservoir et ce 
projecteur au terme d'une phase de. projection. II,. est en 
effet essentiel d'^liminer toute trace d'un produit de 
revgtement avant introduction dans le reservoir d'un 
nouveau produit de rev§tement. 

Dans cette installation connue, le nettoyage doit 
avoir lieu avant le remplissage du reservoir en nouveau 
produit de rev§tement, ce qui impose que le robot soit 
immobilise pendant une p^riode relativement longue, pgriode 
pendant laquelle il ne peut pas Stre utilise pour projeter 
le produit de revgtement. 

C'est h ces inconv^nients qu'entend plus 
particulidreraent remedier 1' invention en proposant une 
nouvelle installation qui permet de r^duire le temps 
pendant lequel ran projecteur n'est pas productif. 

Dans cet esprit, 1' invention concerne une installation 
de projection de produits de revgtement comprenant au moins 
un robot dont une partie mobile supporte au moins un 
projecteur et un reservoir de produit de revetement 
connects pour alimenter le projecteur. Cette installation 
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est caracteris€e en ce que le robot porte un second 
reservoir apte a §tre rempli en produit de nettoyage, ce 
second reservoir etant connecte pour alimenter en produit 
de nettoyage le reservoir de produit de revetement, le 
projecteur et/ou des conduits reliant le reservoir au 
projecteur. 

GrSce a I'inventipn, le contenu du second reservoir 
peut etre utilise pour nettoyer le reservoir de produit de 
rev§tement, le projecteur et/ou les conduits associes, des 
la fin d'une 6tape de projection de produit de rev§tement, 
c'est-a-dire avant que le robot n'ait positionng son 
projecteur et son reservoir par rapport a des moyens situes 
a poste fixe et pr^vus pour 1' alimenter en produits de 
revStement. En d' autre tertnes, le temps de d^placement du 
robot de sa position de projection vers sa position de 
remplissage en nouveau produit de revetement peut etre mis 
a profit pour nettoyer le reservoir de produit de 
x-evetement, le projecteur et les conduits associes a partir 
du contenu du second reservoir. 

Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de 
1' invention, cette installation incorpore une ou plusieurs 
des caract§ristiques suivantes : 

Le second reservoir a un volume interne lui 
permettant de contenir une quantite de produit de nettoyage 
suf f isante pour nettoyer au moins deux fois le reservoir de 
produit de rev§tement, le projecteur et/ou les conduits 
associes. Get aspect de 1' invention permet de diminuer la 
frequence de remplissage du second reservoir par rapport k 
la frequence de remplissage du reservoir de produit de 
revetement. 

- Le second reservoir est monte sur robot a proximite 
du reservoir de produit de revetement. 

- II est prevu des premiers moyens de raccordement 
situes a poste fixe au voisinage du robot et des seconds 
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moyens de raccordement months sur le robot et relics au 
second reservoir, ces premiers et seconds moyens de 
raccordement etant aptes a ^tablir une connexion entre vin 
circuit d' alimentation en produit de nettoyage et le second 
5 reservoir. Dans ces cas, les seconds moyens de raccordement 
sont avantageusement aptes a etre connectes aiix premiers 
moyens de raccordement lorsque des premiers et seconds 
moyens de raccordement principaux, prevus respectivement a 
poste fixe et sur le robot, sont connectes pour le 

10 remplissage du reservoir de produit de revetement. On peut, 

en outre, prevoir que les premiers moyens de raccordement ) 
principaux comprennent differents connecteurs relics chacun 
. a , un circuit, d' alimentation en un produit de revStement 
predetermine, un premier moyen de raccordement pour 

15 . 1 ' alimentation du second reservoir gtant dispose ., au 

voisinage de chacun de ces connecteurs. . . 

- Le robot porte un troisiSme reservoir connect^ au 
reservoir de produit de revetement, au projecteur et/ou k 
des conduits reliant le reservoir au projecteur, ce 

20 troisieme reservoir etant apte a recevoir une partie au 
moins des residus de nettoyage du reservoir de produit de 
revetement, du projecteur et/ou des conduits precites . Ce 
troisieme reservoir permet de stocker temporairement 
I'essentiel des residus de nettoyage. On peut prevoir que 

25 ce troisieme reservoir est mont^ sur le robot k proximite 
du reservoir de produit de revetement et du second 
reservoir. Des moyens de raccordement du troisidme 
reservoir k un circuit de purge sont avantageusement 
prevus . . 

30 - Le second reservoir et, eventuellement , le troisieme 

2;^servoir peuvent etre des reservoirs a piston ou des 
reservoirs a paroi deformable. 

L' invention concerne egalement un precede de nettoyage 
d'une installation telle que precedemment decrite et, plus 



1er depot 

4 

specifiquement/ un precede de nettoyage d'une installation 
de projection de produits de revStement comprenant un 
reservoir de produit de revet ement et un projecteur 
associe, ce reservoir et/ou ce projecteur etant montes sur 
5 un robot multi-axes, caracterise en ce qu'il comprend une 
etape consistant a alimenter le reservoir, le projecteur 
et/ou les conduits reliant le reservoir au projecteur en 
produits de nettoyage ^ partir d'un second reservoir monte 
sur le robot . 

10 Selon des aspects avantageux de 1' invention, ce 

precede peut comprendre une ou plusieurs des ) 
caracteristiques suivantes : 

L' alimentation du reservoir de produit de 
revetement, du projecteur et/ou des conduits en produit de 

15 nettoyage a partir du second reservoir est effectuSe au 
terme d'une etape de projection de produit de revetement, 
de preference avant que le reservoir le produit de 
revetement ne soit a nouveau rempli. 

- L' alimentation du second reservoir en produit de 
2 0 nettoyage a lieu simultanement au remplissage du reservoir. 

de produit de revetement. 

- Les r^sidus de nettoyage du reservoir de produit de 
revetement, du projecteur et/ou des conduits sont au moins 
en partie stockes temporal rement dans un troisieme 

25 reseirv'oir monte sur le robot. Dans ce cas, il est 
avantageusement pr^vu une etape consistant a deverser le 
contenu du troisieme reservoir dans un circuit de purge. 
Selon les variantes, cette 6tape de deversement du contenu 
du troisieme reservoir a lieu avant ou apres une 4tape de 

30 remplissage du second reservoir en produit de nettoyage. En 
variante, on peut prevoir des etapes consistant a connecter 
alternativement le second reservoir a un circuit 
d' alimentation en produit de nettoyage et le troisieme 
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reservoir au . circuit de purge .en utilisant des moyens de 
raccordement communs prevus sur...le. robot . 

L'etape consistant ^ deverser le contenu du 
troisiSme reservoir vers le circuit de purge et/ou l'etape 
consistant ^ renplir le second reservoir ont lieu 
simultanement au remplissage du reservoir de produit de 
revet ement . 

- Le nettoyage du reservoir de produit de revetement / 
du projecteur et des conduits est effectue par des 
trains d'air et de produit de nettoyage. 

L' invention sera mieux comprise et d'autres avantages 
apparaitront plus clairement ^ la lumidre de la description 
qui va suivre de quatre modes de realisation d'une 
installation conforme a son principe et de son proced^ de 
nettoyage, donnee uniquement t titre d'exemple et faite en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : . 

la figure 1 est une representation 
schematique de principe d'une installation de projection de 
produit de revetement conforme a 1' invention en cours 
d'utilisation pour la projection d'un produit. de 
revetement, 

- la figure 2 est . une vue analogue a la 
figure 1 lors du remplissage du reservoir de produit de 
revetement utilise dans 1' installation de la figure 1, 

la figure 3 est une vue analogue a la 
figure 1 pour une installation conforme k un second mode de 
realisation de 1' invention, 

- la figure 4 est une vue analogue ^ la 
figure 1 pour une installation conforme k un troisieme mode 
de realisation de 1' invention et 

- la ficfure 5 est une vue. analogue a la figure 1 
par une installation conforme a un quatridme . mode de 
realisation de 1' invention. 
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Dans 1' installation representee axix figures 1 et 2, iin 
automate ou robot 1 est dispose & proximity d'un convoyeur 
2 transportant des objets a revetir, en 1' occurrence des 
carrosseries 3 de vehicules automobiles. Le robot 1 est de 
5 type multi-axes et comprend un chassis 4 mobile sur un 
guide 5 s'etendant parallelement a la direction de 
convoyage X-X' . Un bras 6 est support^ par le chassis 4 et 
comprend plusieurs segments 6a, 6b, 6c, articules les uns 
par rapport aux autres. Le chtssis 4 est constitue de 
10 parties 4a" et 4b articul6es I'une par rapport ^ 1 'autre 
autour d'un axe Z-Z' sensiblement vertical. 

Le segment 6c du bras 6 supporte un ensemble 
comprenant un reservoir 7, un projecteur 8 et une platine 9 
dans laquelle sont m^nag^s des conduits reliant le 
15 reservoir 7 au projecteur 8, I'un de ces conduits ^tant 
represents sur les figures 1 et 2 avec la reference 91. 

Le projecteur 8 est de type electrostatique et est 
relie a un generateur haute- tension non represents. Le 
produit contenu dans le reservoir 7 peut etre une peinture 
20 hydrosoluble ou une peinture ^ base de solvant . 

Dans la configuration de la figure 1, le projecteur 8 
est utilise pour projeter sur la carrosserie 3 du produit 
revStement provenant du reservoir 7 . 

Un second reservoir 10 est montS sur le robot 1, & 
25 proximite du segment 6c et est relie, par des conduits non 
represent e s, au reservoir 7, au projecteur 8 et ^ la 
platine 9. Ce reservoir 10 est prevu pour Stre rempli en 
produit de nettoyage, qui peut gtre un solvant du produit 
de revetement contenu dans le reservoir 7. En pratique, la 
3 0 nature du produit de nettoyage est adapt ee au type de 
produit de revetement transitant par les elements 7 a 9. 

En variante, le reservoir 10 pourrait etre monte sur 
la platine 9 et/ou accole au reservoir 7. 
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Ainsi, au terme de la projection . du produit de 
rev^tement sur la carrosserie 3, et: avant que le robot 
n'atteigne la positon de la figure 2 ou le reservoir 7 est 
a nouveau rempli en produit de revitement, le contenu du 
reservoir 10 peut etre utilise pour nettoyer les elements 
7^ 8 et 9, 

Cette etape de nettoyage peut avoir lieu simultanement 
au deplacement du projecteur 8 de sa position de la figure 

I vers sa position de la figure 2, c'est-a-dire en temps 
masque, A cet, effet, une boite 20 de collecte de produit de 
nettoyage usage est pr^vue dans la cabine C, a proximity du 
pied de lacloison 12. Cette boite permet de recueillir le 
produit ayant servi a nettoyer la partie terminale 8a du 
projecteur 8 et peut etre reliee k un circuit de purge, pour 
1' evacuation du produit de nettoyage usage . 

Le reservoir 7 est pourvu sur .sa surf ace ext erne ..d'un 
premier connecteur 71 destin^ a cooperer avec. un connecteur 

II prevu a poste fixe sur une cloison 12 de la cabine de 
revetement C dans laquelle est installe le robot 1. Le 
reservoir 7 est 6galement pourvu d'un second connecteur 72 
destine a coop€rer avec un second connecteur 13 dispose 
dans la cabine Bl proximite du connecteur 11 . , 

Le connecteur 11 est reli6 par un . .conduit lli a une 
unitg II2 de changement de produit de rev§tement qui permet 
d'alimenter le connecteur 11 en diff brents produits de 
revgtement, selon la nature du produit ^ projetpr sur la 
prochaine carrosserie 3 arrivanten regard du robot 1. 

Le connecteur 13 est, quant a lui, reli6 par un 
conduit 13i ^ une source 132 de produit de nettoyage. Le 
connecteur 11 est relie a I'interieur du reservoir 7 alors 
que le connecteur 72 est relie a I'interieur du. reservoir 
10. 

Ainsi, lorsque le reservoir 7 est presente en regard 
des connecteurs 11 et 13, on obtient un remplissage 



1 er depot 

( 

8 

simultan§ du reservoir 7 en produit de rev§tement et du 
reservoir 10 en produit de nettoyage. 

Selon une variante non representee de 1' invention, il 
est possible de prevoir que le reservoir 10 a une 
5 contenance suffisante pour permettre deux nettoyages 

successifs du reservoir 7, du proje.cteur 8 et de la platine 

< 

9. Dans ce cas, le reservoir 10' peut ne pas §tre rempli 
lors de chaque remplissage du reservoir 7. En variante, le 
reservoir 10 peut avoir une capacite permettant plus de 

10 deux nettoyages des §16ments 7, 8 et 9. 

Comme repr6sent6 S la figure 3, il est possible de 
prevoir plusieurs connecteurs 11, 11' et 11'' du type du 
connecteur 11 et plusieurs connecteurs 13, 13' et 13'' du 
type du connecteur 13 relies chacun k une source 132, 13 '2 

15 ou 13''2 de produit de nettoyage. Ceci 6vite d' avoir recours 
a une phase de nettoyage de 1' unite de changement de 
produits de revetement, du type de 1' unite II2 du premier . 
mode de realisation, lorsqu'on change de teinte entre deux 
carrosseries 3 successives. Le fait qu'un connecteur 13, 

20 13' ou 13'' est prevu a proximite de chaque connecteur 11, 
11' ou 11'' permet de remplir le reseirvpir 10, comme 
mentionn^ pr^c^demment en reference au premier mode de 
realisation, ind6pendamment du choix du nouveau produit de 
revetement a utiliser, c'est-I-dire du choix du connecteur 

25 11, 11' ou 11' ' . 

Dans le troisidme mode de realisation de 1' invention 
represente a la figure 4 , les Elements analogues k ceux du 
premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 100. Le robot 101 de ce mode de 

3 0 realisation est dispose en regard d'un convoyeur 102 sur 
lequel defilent des carrosseries 103 de . vehicules 
•automobiles. Le robot 101 comprend un chassis 104 mobile 
sur un guide 105 et un bras 106 comprenant plusieurs 
segments 106a, 106b et 106c. Un reservoir 107 est monte sur 
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le bras -106c et est associe Bl un projecteur elect rost at ique 
108 auquel il est relie- grtce a vine platine .109 dans 
laquelle sont menag^s des conduits, dont un est represente 
avec la reference 191. 

Un second reservoir 110 est monte sur le robot 101 a 
proximite du reservoir 107 et est destine a etre rempli en 
produit de nettoyage, comme le reservoir 10 du premier mode 
de realisation. 

Un troisidme reservoir 120 est ggalement monte sur le 
robot 101 h proximity du reservoir 107 et est destine a 
recevoir les residus de nettoyage des Pigments 107, 108 et 
109, iL 1' exception de ceux correspondant au nettoyage de la 
partie terminale 108a du projecteur 108, qui peuvent Stre 
recraches en cabine, car ils sont de volume trds faible. En 
variante, une boxte du type de la boite 20 du premier..^ mode 
de realisation pourrait etre pr6vue. 

Les reservoirs 110 et 120 sont, en pratique, voisins 
de la platine 109. 

Comme precedemment , des connecteurs 171 et 172 sont 
prevus sur le reserv^oir 107 pour coop6rer avec-^ des 
connecteurs 111 et 113 prevus a poste fixe dans la cabine 
C, les connecteurs 111 et 113 etant respect ivement relies a 
une unite III2 de changement de produit de revgtement et a 
une source 1132 de produit de nettoyage. Un troisieme 
connecteur 173 est prSvu sur le reservoir 107 pour coop§rer 
avec un connecteur 114 installe a poste fixe sur la cloison 
112 de la cabine C et relie par un conduit 114i a une purge 
1142. 

Ainsi, au terme d'une operation de nettoyage des 
elements 107, 108 et 109, le reservoir 107 peut @tre amenS 
en regard des connecteurs 111, 113 et 114, ce qui permet de 
remplir les reservoirs 107 et 110 respectivement en produit 
de revetement et en produit de nettoyage et de vider le 
reservoir 120 Jen direction de la purge 1142- 
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Dans le quatrieme mode de realisation de 1' invention 
represente a la figure 5, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 200. Le robot 201 de ce mode de 
realisation est dispose en regard d'un convoyeur 202 sur 
lequel transitent des carrosseries 2 03 de vehicules 
automobiles. Ce robot 201 comprend un chassis 204 monte sur 
un guide 205 ainsi qu'un bras 206 comprenant plusieurs 
segments 206a, 206b et 206c. Comme precedemment , un 
reservoir 207 est mont6 sur le segment 206c et est associe 
a un projecteur electrostatique 2 08 grace ^ des conduits 
menages dans une platine 209, un conduit apparaissant sur 
la figure 5 avec la r^f^rence 291. 

Un reservoir 210 de produit de nettoyage est prgvu sur 
le robot 201 a proximite du reservoir 207, de mgme qu'un 
reservoir 220 de collecte des residus de nettoyage des 
elements 207 a 209. 

Deux connecteurs 271 et 272 sont prevus sur le 
reservoir 207 pour cooperer respectivement avec des 
connecteurs IL poste fixe 211 et 213 prevus sur la cloison 

212 de la cabine C dans laquelle est install^ le robot 201. 
Le connecteur 211 est relie par un conduit 211i S une unit6 
21I2 de changement de produit de revStement . Le connecteur 

213 est relie par un conduit 213i & line vanne trois voies 
2132, elle-m§me relive par des conduits 2133 et 2134 t une 
source 2135 de produit de nettoyage et & une purge 2136- 

Les reservoirs 210 et 220, qui sont en pratique 
voisins de la platine 209, peuvent avoir des capacites 
suffisantes pour leur permettre de ne pas etre remplis ou 
purges lors de chaque connexion du reservoir 2 07 au 
connecteur 211. Ainsi, on peut prevoir que les connecteurs 
272 et 213 sont utilises une fois sur deux pour mettre en 
communication la source 2135 et le reservoir 210, et une 
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fois sur deux pour mettre en communication le reservoir 220 
et la purge 2136. 

En variante, on peut prevoir que les reservoirs 210 et 
220 sont respect ivement remplis et vides lors de chaque 
connexion du reservoir 2 07 ^ la source de produits de 
revetement, le reservoir 210 etant tout d'abord rempli a 
partir de la source 2135, puis la vanne trois voies 2132 
gtant basculee vers sa seconde position ou elle permet le 
deversement du contenu du reservoir 220 vers le purge 2136- 

En variante, le deversement du contenu du reservoir 
220 peut avoir lieu avant le remplissage du reservoir 210. 

Quel que soit le mode de realisation consider^, on 
peut prgvoir que le nettoyage du reservoir de produit de 
revgtement, du projecteur et des conduits associes, est 
effectue grace a ces trains d'air et de produit de 
nettoyage. ; • ^ 

Les seconds reservoirs 10, 110 et 210 d'une 
installation conforme a 1' invention sont avant ageusement 
des reservoirs a piston ou des reservoirs a membrane 
deformable, ce qui permet de controler le debit du produit 
de nettoyage en direction des organes k .nettoyer. De la 
meme fagon, les troisiemes reservoirs 120 ou 220 peuvent 
egalement @tre constitues par des reservoirs a piston ou 
des reservoirs a membrane deformable. 

Selon des variantes de construction, les seconds 
reservoirs 10, 110 et 120 sont montes de f agon definitive 
ou de fagon amovible sur les robots. De mSrae en est-il pour 
les troisidmes reservoirs 120 et 220 qui peuvent gtre 
consideres comme des materiels optionnels. 

L' invention a ete decrite avec un robot multi-axes. 
Elle est cependant applicable independamment du type exact 
du robot/ pour autant qu'un reservoir de produit de 
revetement et un reservoir de produit de nettoyage sont 
embarques sur une partie. mobile de ce robot. II pourrait 
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s'agir d'un r^ciprocateur , d'une machine dite « de toit 
ou d'une machine dite « laterale ». 
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REVEND I CAT I QNS 

5 

1. Installation de projection de produit de 
revetement comprenant au moins un robot dont une partie 
mobile supporte au moins un projecteur et d'un reservoir de 
produit de revStement connecte pour alimenter ledit 

10 projecteur, caract^risee en ce que ledit robot (1 ; 101 ; 
201) porte xin second reservoir (10 ; 110 ; 210) apte a etre 
rempli en produit de nettoyage, ledit second reservoir 
etant connect # pour alimenter en produit de nettoyage ledit 
reservoir (7 ; 107 ; 207) de produit de revetement, ledit 

15 projecteur (8 ; 108 ; 208) et/ou des conduits {91 ; 191 ; 
291)^ reliant ledit reservoir. de produit de revetement 
audit projecteur. 

2. Installation selon la revendication 1, caract^ris^e 
en ce que ledit second reservoir (10 ; 110 ; 210) a un 

20 volume interne lui permettant de contenir une quantite de 
produit de nettoyage suffisante pour nettoyer au moins deux 
fois ledit reservoir (7 ; 107 ; 207) de produit de 
revetement, ledit projecteur (8 ; 108 ; 208) et/ou lesdits 
conduits (91 ; 191 ; 291) . 

25 3. Installation selon I'une des revendications 

prec^dentes, caracterisSe en ce que ledit second reservoir 
(10 ; 110 ; 210) est mont6 sur ledit robot (1 ; 101 ; 201) 
a proximite du reservoir (7 ; 107 ; 207) de produit de 
rev§tement . 

30 4. Installation selon I'une des revendications 

precedentes, caracterisee en ce qu'elle comprend des 
premiers moyens de raccordement (13 ; 13, 13', 13'' ; 113 ; 
213) situes a poste fixe au voisinage dudit robot (1 ; 
101 ; 201) et des seconds moyens de raccordement (72 ; 
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172 ; 272) montes sur ledit robot et relies audit second 
reservoir (10 ; 110 ; 210), lesdits premiers et seconds 
moyens de raccordement etant aptes a etablir une connexion 
entre un circuit (13i, 132 ; 1132 ; 213i, 2132, 2133/ 2135) 
d' alimentation en produit de nettoyage et ledit second 
reservoir. 

5- Installation selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que lesdits seconds moyens de raccordement (72 ; 
172 ; 272) sont aptes ^ §tre connectes auxdits premiers 
moyens de raccordement (13 ; 13, 13', 13" ; .113 ; 213) 
lorsque des premiers (11 ; 11, 11', H" ; m ; 211) et 
seconds (71 ; 171 ; 271) moyens de raccordement principaux, 
prgvus respectivement H poste fixe et sur ledit robot (1 ; 
101 ; 2 01) , sont connectes pour le remplissage dudit 
reservoir (7 ; 107 ; 207) de produit de rev§tement. 

6. Installation selon I'une des revendications 4 ou 5, 
caracterisee en ce que lesdits premiers moyens de 
raccordement principaux comprennent differents connecteurs 
(11, 11', 11'') relies chacun a un circuit d' alimentation 
en un produit de revetement predetermine, un premier moyen 
de raccordement ( 13 , 13 ' , 13 " ) pour 1 ' alimentation du 
second reservoir (10 ; 110 ; 210) 6tant dispose au 
voisinage de chaque connecteur. 

7. Installation selon I'une des revendications 
precedentes, caracterisee en ce que ledit robot (101 ; 201) 
porte un troisidme reservoir (120 ; 220) connecte audit 
reservoir (107 ; 207) de produit de rev§tement, audit 
projecteur (108 ; 208) et/ou a des conduits (191 ; 291) 
reliant ledit reservoir audit projecteur, ledit troisieme 
reservoir etant apte a recevoir une partie au moins des 
residus de nettoyage dudit reservoir de produit de 
revetement, dudit projecteur et/ou desdits conduits. 

8. Installation selon la revendication 7, caracterisee 
en ce que ledit troisieme reservoir (120 ; 220) est monte 
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sur 1 edit robot (101 ; 201) a proximity du reservoir (107 ; 
207) de produit de revetement et du second reservoir (110 ; 
210) . 

9. Installation selon I'une des revendications 7 ou 8, 
5 caracterisee en ce qu'elle comprend des moyens (173 ; 272) 

de raccordement dudit troisieme reservoir (120 ; 22 0) a un 
circuit de purge (114, 114i, 1142; 213, 213i, 2132, 2134/ 
2136) • 

— \ 

10. Installation selon I'une des revendications 
10 pr^cedentes/ caracterisee en ce que ledit second reservoir 

(10 ; 110 ; 210) et, eventuellement , ledit troisiStne i 
reservoir (120 ; 22 0) sont des reservoirs a piston. 

11. Installation selon I'une des revendications 1 IL 9, 
caracterisee en ce que ledit second reservoir (10 ; 110 ; 

15 210) et, eventuellement, ledit troisidme reservoir (120 ; 
220) sont des reservoirs a parol deformable. 

12. Procede de nettoyage d'une installation de 
projection de produit de revetement comprenant un reservoir 
de produit de revetement et un projecteur associe, ledit 

20 reservoir et/ou ledit projecteur etant raontes sur un robot, 
caract^rise en ce qu'il comprend une etape consistant h. 
alimenter ledit reservoir (7 ; 107 ; 207), ledit projecteur 
(8 ; 108 ; 208) et/ou des conduits (91 ; 191 ; 291) reliant 
ledit reservoir audit projecteur en produit de nettoyage a 

25 partir d'un second reservoir (10 ; 110 ; 210) monte sur le 
robot (1 ; 101 ; 201) . 

13 . jProc^dg selon la revendication 12 , caract^rise en 
ce que 1 ' alimentation dudit reservoir (7 ; 107 ; 207) de 
produit de revetement, dudit projecteur (8 ; 108 ; 208) 

30 et/ou desdits conduits (91 ; 191 ; 291) en produit de 
nettoyage a partir du second reservoir (10 ; 110 ; 210) est 
effectuee au terme d'une etape de projection de. produit de 
revetement . • 
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14. Procede selon la revendication 13, caracterise. en 
ce que 1 ' alimentation dudit reservoir (7 ; 107 ; 207) de 
produit de revetement, dudit projecteur (8 ; 108 ; 208) 
et/ou desdits conduits (91 ; 191 ; 291) en produit de 
nettoyage k partir du second reservoir {10 ; 110 ; 210) est 
effectug avant que le reservoir de produit de revetement ne 
soit el nouveau rempli. 

15 Proc4d6 selon I'une des revendications 12 a 14, 
caract^ris6 en ce que 1' alimentation du second reservoir 
(10 ; 110 ; 210) en produit de nettoyage a lieu 
simultan^ment au remplissage du reservoir (7 ; 107 ; 207) 
de produit de revStement. 

16. Procede selon I'une des revendications 12 a 15, 
caract6ris6 en ce que les r^sidus de nettoyage dudit 
reservoir (107 ; 207) de produit de rev§tement, dudit 
projecteur (108 ; 208) et/ou desdits conduits (191 ; 291) 
sont au moins en partie stockes temporairement dans un 
troisidme reservoir (120 ; 220) monte sur ledit robot 
(101 ; 201) . 

17. Procgdg selon la revendication 14, caracteris6 en 
ce qu'il comprend une ^tape consistant ^ deverser le 
contenu dudit troisidme reservoir (120 ; 220) dans un 
circuit de purge (114, 114i, 1142 ; 213, 213i, 2132, 213*, 
2136) . 

18. Precede selon la revendication 17, caractgrisS en 
ce que I'^tape de d^versement du contenu du troisidme 
reservoir (220) a lieu aprds une Stape de reirplissage dudit 
second reservoir (210) en produit de nettoyage. 

19. Procede selon la revendication 17, caracterise en 
ce que I'etape de deversement du contenu du troisidme 
reservoir (220) a lieu avant une 6tape de remplissage dudit 
second reservoir (210) en produit de nettoyage. 

20. Procede selon la revendication 17, caracterise en 
ce qu'il comprend des Stapes consistant a connecter 
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alternativement ledit second r§servoir (210) & un circuit 
(213, 213i, 2132, 2133/ 2135) d^ alimentation en produit de 
nettoyage et ledit troisieme reservoir (220) audit circuit 
de purge (213, 213i, 2132, 213*, 2136) en utilisant des 
moyens de raccordement communs (273) prSvus s\ir ledit robot 
(201) . 

21. Precede selon l'\ine des revendications 17 ^ 20, 
caract6rise en ce que I'gtape consistant a deverser le 
contenu du troisieme reservoir (220) vers le circuit de 
purge (213) et/ou I'^tape consistant a remplir le second 
reservoir 210) ont lieu simultanement au remplissage du 
reservoir (207) de produit de rev§tement. 

22. Proc6d6 selon I'lone des revendications 12 a 21, 
caractgris6 en ce que le nettoyage dudit reservoir , (7 ; 

107 ; 207) de produit de revgtement dudit projecteur (8 ; 

108 ; 208) et desdits conduits (91 ; 191 ; 291).. est 
effectue par des trains d'air et de produit de nettoyage. 
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